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Werkstoff-Nr.: Kurzname:

1.2316 X38CrMol6

DE - Bezeichnung:

R65

Chemische Zusammensetzung:
(Richtanalyse in %)

C Cr Mo

0,38 116,50 1,20

Werkstoffeigenschaften:

Nichtrostender martensitischer Stahl mit erhdhtem
Chromgehalt zur Verbesserung der Korrosions-
bestandigkeit. Dieser Stahl wird Ublicherweise vergiitet
geliefert. Gut polierbar.

Verwendung:

Werkzeuge bzw. Formen zur Verarbeitung korrosiv
wirkender Polymere, Nahrungsmittelindustrie.

Lieferzustand:

Vergutet, 265 - 310 HB
(entspricht nach DIN EN ISO 18265 Tabelle A.1
einer Zugfestigkeit von 900 - 1050 N/mm?)

Physikalische Eigenschaften:

. . 10%m 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
Warmeausdehnungskoeffizient
m - K 10,3 10,8 11,2 11,6
o [ w | 20c  350°C
Warmeleitfahigkeit
m - K 19,6 21,1
Warmebehandlung:
) i Temperatur Abkihlung Gluhharte
Weichglihen
760 - 800°C Ofen max. 230 HB
Spannungsarmgliihen Temperatur Abkuhlung
Die Empfehlung 500 - 550°C bezieht sich auf den o
vergiiteten Zustand. Bei weichgegliihter Struktur ist 500 - 550°C Ofen
eine Spannungsarmgiihung bei 600 - 650°C mdglich.
Temperatur Abkihlung Anlassen
Harten Ol, Druckgas (N2), siche
1020 - 1050°C | Luft oder Warmbad Anlassschaubild
500 - 550°C
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(1.2316) Temperatur-Zeit-Folge fur die Warmebehandlung
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2. Vorwarmstufe
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