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Werkstoff-Nr.:  Kurzname: DE - Bezeichnung:

1.4057 X17CrNil6-2 R18

Chemische Zusammensetzung: C Cr Ni
(Richtanalyse in %)

0,17 |16,00| 2,00

Werkstoffeigenschaften: Nichtrostender martensitischer Stahl.

Verwendung: Wellen, Maschinenteile in der Papierindustrie, Spindeln,
Kolbenstangen, Pumpenteile, Lochplatten.

Lieferzustand: Vergitet

Physikalische Eigenschaften:

. 10%m 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
Warmeausdehnungskoeffizient
m - K 10,0 10,5 10,5 10,6
- [ w | 20c
Warmeleitfahigkeit
m - K 25,0
Warmebehandlung:
Weichgliihen Temperatur Abkihlung Gluhharte
Eine Doppelglihung kann sinnvoll sein.
Bitte sprechen Sie uns an. 680 - 800°C Ofen, Luft max. 295 HB
Temperatur Abkihlung Anlassen
Harten . Ol, Druckgas (N2) siehe
950 - 1050°C oder Luft Anlassschaubild

Mechanische Eigenschaften im verguteten Zustand (nach DIN EN 10088-3:2014-12)

QT800 QT900
Durchmesser d [mm)] <60 >60 - 160 <60 >60 - 160
0,2 % Dehngrenze Rp 0,2 [N/mm?] min. 600 min. 600 min. 700 min. 700
Zugfestigkeit Rm [N/mm?] 800 - 950 800-950 | 900-1050 | 900 - 1050
Bruchdehnung A5 [%] L: min. 14 L: min. 12 L: min. 12 L: min. 10
Kerbschlagarbeit ISO-V [J] L: min. 25 L: min. 20 L: min. 16 L: min. 15
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Temperatur [°C]

Harte [HRc]
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(1.4057) Temperatur-Zeit-Folge fur die Warmebehandlung
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l«Spannungsarmglithen-| Harten Anlassen—>
Austenitisiertemperatur
2. Vorwarmstufe
¥ Min. /mm 4
~850°C_ ¢ Abkiihlung

_ langsame / Ol, Luft,
5 Ofenabkiihlung 1. Vorwarmstufe f # Druckgas (N,)
& 4 Min. / mm
b 600-650°C ~650°C
<3 —
g
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A Anlassen

¢ SAnwarmstufe 1h/20 mm

;!

e v Min./ mm min. 2h
! ~400°C
Ausgleichsbehandiung \ _____| |/
1h/100 mm
Zeit

kontinuierliches ZTU-Schaubild

Austenitisiertemperatur: 1030°C
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Probenabmessung: : : : : i : llll.i : :
@=25mm, h =40 mm § § § ﬁ § i l||| i 5
Austenitisiertemperatur: I A A R A A |||
1010°C ; : : : : g :l : :
Abschreckmedium: il - . Lol Lol I I
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