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Werkstoff-Nr.: Kurzname:

14112 X90CrMoV18

DE - Bezeichnung:

R1/X

Chemische Zusammensetzung:
(Richtanalyse in %)

C Cr

Mo V

0,90 | 18,00

1,10 | 0,10

Werkstoffeigenschaften:

Nichtrostende martensitische Legierung, hohe Aufhéart-
barkeit, hoher VerschleiRwiderstand, polierfahig.

Verwendung:

Messer und Schneidwaren, Lochscheiben, Schnecken-
elemente, Kugellager, Spritzdisen.

Lieferzustand:

Weichgegluht, max. 265 HB

Physikalische Eigenschaften:

. 10%m 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
Warmeausdehnungskoeffizient
m - K 10,3 10,8 11,2 11,6
- [ w | 20c  350°C
Warmeleitfahigkeit
m- K 15,9 20,6
Warmebehandlung:
) . Temperatur Abkihlung Gluhharte
Weichglihen
780 - 840°C Ofen, Luft max. 265 HB
. Temperatur Abkihlung
Spannungsarmgliihen
600 - 650°C Ofen
Temperatur Abkihlung Anlassen
Harten Ol, Druckgas (N2), siehe
1000 - 1050°C | Luft oder Warmbad Anlassschaubild
500 - 550°C
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Temperatur [°C]

n

Harte [HRc]

(1.4112) Temperatur-Zeit-Folge fur die Warmebehandlung

1200

[«Spannungsarmglithen—|

Harten Anlassen—>

Austenitisiertemperatur

2. Vorwarmstufe
¥ Min. /mm ¢
~850°C_ Abkiihlung
Ol, Luft,

_ langsame ki P , Luft,
5 Ofenabkiihlung 1. Vorwarmstufe f # 1\ Druckgas (N,)
g wMin./mm [} 3
by 600-650°C ~650°C
< —_—
£ 5
k gestufte %
Abschreckung
s 500-550°C Anlassen
¢ S Anwarmstufe 1h/20 mm
3w
;¢ ¥ Min./mm min. 2h
~400°C
Ausgleichsbehandiung \ _____] |/
1h/100 mm
Zeit

kontinuierliches ZTU-Schaubild

Austenitisiertemperatur: 1050°C
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Probenabmessung:
@=25mm, h =40 mm
Austenitisiertemperatur:
1020°C
Abschreckmedium:
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